
OK 68.81 MMA
Típus Rutil-savas E312-17

Általános leírás
Az OK 68.81 erősen ötvözött elektróda kb. 40% 
ferrittartalmú duplex heganyaggal. Feszültség-
korróziónak kiválóan ellenáll, hígulásra alig 
érzékeny. Mintegy 1150°C-ig reveálló. Alkal-
mazható heterogén kötések készítéséhez, 
nehezen hegeszthető acélokhoz és kemény 
réteg felrakását megelőző párnaréteg készí-
téséhez. Hengerdei hengerek, kovácssüly-
lyesztékek, melegen dolgozó szerszámok, 
műanyagszerszámok hegesztéséhez ajánlott.

Hegesztõáram
DC(+), AC: U0 > 60 V

1234 6

Besorolás

AWS A5.4-92 E312-17
BS 2926 29.9.R
DIN 8556 E 29 9 R 23
ISO 3581 E 29.9 R
EN 1600 E 29 9 R 32
Werkstoff Nr. 1.4337

Hegesztési ömledék vegyi összetétele, %

C Si Mn Cr Ni
0.12 0.7 0.8 29.0 9.5

Hegesztési ömledék mechanikai jellemzõi

Folyáshatár 610 MPa
Szakítószilárdság 790 MPa
Nyúlás 25%

Ütõmunka

Deltaferrit-tartalom WRC FN 40-50

Vizsgálati hőmérséklet Ütőmunka(KV)
+20°C 30 J

Jóváhagyások

Hegesztési paraméterek

Átmérõ
mm

Hossz
mm

Áram-
erõsség

A

Ív-
feszültség 

V

N (kg/kg)
Ömledéktö-

meg/elektró-
datömeg

B (db/kg) 1kg 
ömledékhez
szükséges 
elektróda

H (kg/h)
Ömledék-

tömeg/ 
1 óra ívidõ

T (s/db)
1 elektróda 
leolvasztási 

ideje
2.0 300 35-60 22 0.64 123.0 0.7 41
2.5 300 50-85 24 0.64 78.0 0.9 48
3.2 350 80-125 25 0.62 42.0 1.3 65
4.0 350 110-175 26 0.62 26.0 2.0 66
5.0 350 150-240 28 0.65 16.5 3.2 68


